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(57) Abstract: The invention relates to the 
production of a screen bar, which is delimited 
by at least one pressing edge in the vicinity of 
an abrasion surface (II). In the vicinity ol' at 
least one lateral surface of a base body (10), 
the screen bar comprises at least one .spacer 
element (15), which is raised in relation to the 
lateral surface. The spacer element is placed 
on the base body (10) in a coaling operation 
and is attached to the base body (10) in 
the entire region of its contact boundary 
facing the lateral surface of said body (10). 
A plurality of screen bars produced in said 
manner arc arranged in a press drum of a 
liquid press device. 

(57) Zusammenfassung: Das Verfahren 
dient zur Hcrstcllung cincs Scihcrstabos, 
der im Bcreich eincr Vcrschleiliobcrflachc 
(11) von mindestcns eincr PrcBkanie 
begrenzt ist. Im Bereich mindestens eincr 
Seitenflache eincs Grundkorpers (10) weist 
der Seihcrstab mindestens ein sich liber die 
Seilenflachc erhebcndcs Distanzelemeni 
(15) auf. Das Distanzclcment ist in eincm 
Beschichtungsvorgang auf den Grundkorper 
(10) aufgetragen und wird im gesamlen Bereich seiner der Scitenflache des Grundkdrpers (10) zugewandten Begrcnzung mil 
dem GrundkSrper (10) vcrbunden. Eine Vielzahl deran hergeslellier Seiherstabe werden im Bereich einer PreBtrommel eincr 
Vorrichtung zum Abpressen von Flussigkeiten angeordnet. 
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Verfahren zur Hers t el lung von Seiherstaben, 
Selherstab mit Distanzelement sowie 
Vorriehtung z\jm Abpressen 


Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines 
SeiherstabesT cier im Bereich einer VerschleiSoberf lache von 
mindestens einer PreSkante begrenzt ist und der im Bereich 
mindestens einer Seitenflache eines Grundkorpers mindestens 
ein sich iiber die Seitenflache erhebendes Distanzelement 
aufweist. 

Die Erfindung betrifft daruber hinaus einen Seiherstab fur 
eine Vorrichtung zum Abpressen von Flussigkeiten, der im 
Bereich einer VerschleiSoberf lache von mindestens einer 
PreEkante begrenzt ist und der im Bereich mindestens einer 
Seitenflache eines Grundkorpers mindestens ein sich xiber 
die Seitenflache erhebendes Distanzelement aufweist. 

Die Erfindung betrifft schlieSlich eine Vorrichtung zum Ab- 
pressen von Flussigkeiten, die mindestens einen Seiherstab 
aufweist, der im Bereich einer VerschleiSoberf lache von 
mindestens einer PreSkante begrenzt ist und der im Bereich 
mindestens einei: Seitenflache eines • Grundkorpers mindestens 
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ein sich 'uber' die Seitenf lache erhebendes Distanzelement 
auf weisfc . 

Seiherstabe der einleitend genannten Art werden im Bereich 
von Vorrichtungen zum Abpressen von flussigen Stoffen aus 
in die Vorrichtung eingebrachten Substanzen verwendet . Es 
kann beispielsweise ein Abpressen von flussigen Stoffen aus 
Tierkadavern, Schlachtabf alien oder olhaltigen Fruchten er- 
folgen. Die Vorrichtungen zum Abpressen sind trommelartig 
ausgebildet und die Seiherstabe erstrecken sich in einer 
Langsrichtung der Trommel. In dieser Langsrichtung erfolgt 
auch ein Transport der zu verarbeitenden Substanzen. Im Be- 
reich eines Trommelausganges werden die Restsubstanzen na- 
hezu f euchtigkeitsf rei aus dem Trommel innenraum ausgetra- 
gen, Ein Transport durch die Trommel hindurch erfolgt unter 
Verwendung einer Druck- und Transportschnecke , 

Wahrend des Transportes der Substanzen durch die Trommel 
hindurch erfolgt durch den PreSvorgang zwischen den Begren- 
zungsflachen der SchneckengSnge der Transportschnecke und 
den Seiherstaben ein Abpressen der in den Eingangssubstan- 
zen enthaltenen Flussigkeiten. Zur Ermoglichung eines Ab- 
flieSens der ausgepreEten Flussigkeiten sind die Seihersta- 
be mit spaltartigen Abstanden relativ zueinander angeord- 
net . Zur Gewahrlei stung eines optimalen Verlaufes des Ab- 
preSvorganges verkleinert sich die Querschnittf lache des 
Schneckenganges ausgehend vom EinlaE in Richtung auf den 
AuslaS . 

Die Spalte zwischen den Seiherstaben werden ublicher Weise 
durch Distanzelemente vorgegeben. GemaS bekannten Ausfuh- 
rungsformen werden die Distanzelemente beispielsweise manu- 
ell als Abstandsplattchen eingebracht, ebenfalls ist es be- 
reits bekannt , derartige Distanzplattchen durch Punktver- 
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schweifiung mit' den Seiherstaben zu verbinden. Aufgrund der 
erheblichen wahrend des Prefivorganges einwirkenden Krafte 
haben diese Anordnungsverf ahren fiir die Distanzelemente 
aber den Nachteil, daS ein verrutschen der Distanzelemente 
hervorgeruf en werden kann, das die Gefahr eines volligen 
Herausf aliens der Seiherstabe verursacht . Auch die Durch- 
fiihrung von PunktverschweiEungen bietet aufgrund der Gefahr 
eines AbreiSens der VerschweiSungen keine ausreichende Si- 
cherheit gegenuber einem Verrutschen. 

GemaS einem weiteren bekannten Herstellungsverf ahren sind 
die Distanzelemente einteilig mit den Seiherstaben ausge- 
bildet und werden durch Abfrasen oder Abschleifen der uber- 
schussigen Materialien hergestellt . Eine derartige Ferti- 
gung vermeidet zwar ein Verrxitschen und fiihrt zu einer ho- 
hen Stabilitat der Gesamtvorrichtung, im Hinblick auf die 
Vielzahl der verwendeten Seiherstabe wird gegenuber einer 
Verwendung von losen Distanzelementen aber eine erhebliche 
Erhohung der Fertigungskosten verursacht. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein Ver- 
f ahren der einleitend genannten Art derart zu verbessern, 
daS eine preiswerte Fertigung von Seiherstaben bei gleich- 
zeitig hoher Zuverlassigkeit bei der Durchfuhrung des Ab- 
preEvorganges ermoglicht wird. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS dadurch gelost, da£ das 
Distanzelement in einem Beschichtungsvorgang auf den Grund- 
korper aufgetragen und im gesamten Bereich seiner der Sei- 
tenflache des Grundkorpers zugewandten Begrenzung mit dem 
Grundkorper verbunden ist. 

Weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen 
Seiherstab der einleitend genannten Art derart zu konstru- 
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ieren, daS eihe hohe Gebrauchsqualitat bei gleichzeitig 
wittschaf tlicher Fertigung unterstutzt wird. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS dadurch gelost, daB das 
Distanzelement durch einen Beschichtungsvorgang auf den 
Grundkorper aufgetragen und im gesamten Bereich seiner der 
Seitenflache des Grundkorpers zugewandten Begrenzung mit 
dem Grundkorper verbunden ist. 

SchlieSlich ist es ebenfalls Aufgabe der vorliegenden Er- 
findung, eine Vorrichtung der einleitend genannten Art der- 
art zu konstruieren, daS bei einetn gunstigen Herstellungs- 
preis eine hohe Betriebssicherheit erreicht wird. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS dadurch gelost, daS das 
Distanzelement durch einen Beschichtungsvorgang auf den 
Grundkorper aufgetragen und im gesamten Bereich seiner der 
Seitenflache des Grundkorpers zugewandten Begrenzung mit 
dem Grundkorper verbunden ist . 

Das Auftragen des Distanzelementes auf den Grundkorper und 
die f lachige Verbindung des Distanzelementes mit dem Grund- 
korper schafft eine Stabilitat, die der Stabilitat bei ei- 
ner Fertigung des Seiherstabes und des Distanzelementes aus 
einem Stuck entspricht. Es kann hierdurch mit Sicherheit 
ein Verrutschen der Distanzelemente ausgeschlossen und ein 
Herausfallen der Seiherstabe aus dem Trommelverbund verhin- 
dert werden. Insbesondere ist daran gedacht, die Distanz- 
elemente aus einem korrosionsf esten sowie abrasionsf esten 
Material herzustellen. Hierdurch wird fur einen langen Be- 
triebszeitraum und auch bei einer Einwirkung von rauhen Be- 
triebsparametem eine langandauernde Positionsf estigkeit 
der Seiherstabe gewahrleistet . 
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Ein typisfihes Herstellungsverf ahren wird derart durchge- 
fuhxt, dafi das Distanzelement auf den Grundkorper galvani- 
siert wird. 

Ebenfalls ist daran gedacht, dafi das Distanzelement an den 
Grundkorper angegossen wird. 

Eine sehr hohen Belastungen dauerhaft widerstehende Ausfiih- 
rungsform kann dadurch erreicht warden, daS das Distanzele- 
ment auf den Garundkorper auf geschweifit wird. 

Zur Unterstiitzung einer hohen Korros ions f est igkeit tragt 
insbesondere bei, daS als Distanzelement ein im Wesent li- 
chen zum Material des Grundkorpers im Bereich der Ver- 
schleifischicht identisches Material aufgetragen wird. 

Eine KoTtibination von sowohl sehr harten als auch von ela- 
stischen Materialeigenschaf ten kann dadurch bereitgestellt 
werden, dafi die VerschleiSoberf lache durch Aufbringen einer 
harten VerschleiSschicht auf ein Basismaterial des Grund- 
korpers erzeugt wird. 

Eine lange Betriebsf ahigkeit wird auch dadurch unterstutzt, 
daE die VerschleiSschicht auf den Grundkorper auf geschweiSt 
wird. 

Eine zweckmaSige Materialauswahl besteht darin, dafi das Di- 
stanzelement durch Auftragen eines Materials aus Chrom- 
Nickel-Karbid auf den Grundkorper hergestellt wird. 

Zur Vermeidung von RiSbildungen durch thermische Spannungen 
wird vorgeschlagen, daS der Grundkorper vor einem Auftragen 
des Distanzelementes vorgewarmt wird. 
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In den Zeichnungen sind Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung 
schematisch dargestellt . Es zeigen: 

Fig. 1 Eine teilweise gebrochene Seitenansicht eines Ge- 
stells fur die Seiherstabe, 

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer Trontmelhalf te 
einer Vorrichtung zum Abpressen mit eingesetzten 
Seiherstaben, 

Fig. 3 eine verkleinerte Darstellung gemaS Blickrichtung 
III in Fig. 2, 

Fig. 4 eine vergroSerte Darstellung der Einzelheit IV in 
Fig . 2 , 

Fig. 5 eine perspektivische vergroSerte Darstellung einer 
Anordnung von Seiherstaben mit Distanzelementen im 
Bereich einer Pre s sent rommel und 

Fig. 6 eine perspektivische Darstellung eines Seihersta- 
bes mit Distanzelementen. 

Fig. 1 zeigt in einer teilweise gebrochenen Darstellung ein 
Seihergestell (1) einer PreEeinrichtung (2) zum Abpressen 
von fliissigen Stoffen aus Ausgangssiibstanzen. Ein Transport 
der Stibstanzen erfolgt entlang einer Trommellangsachse (3) 
von einem Materialeintritt (4) in Richtung auf einen Trok- 
kensubstanzaustritt (5) . 

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt durch eine Trommelhalf te (6) 
der PreSreinrichtung (2) . Es ist zu erkennen, daS entlang 
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eines radialen * Umf anges eines Trommel innenraumes (7) eine 
Vie'lzahl' von Seiherstaben (8) angeordnet sind. 

Aus der Darstellung in Fig. 3 ist zu erkennen, daS sich die 
Seiherstabe (8) mit Stablangsachsen (9) im Wesent lichen 
parallel zur Trommellangsaclise (3) erstrecken, Ebenfalls 
veranschaulichen sowohl Fig. 2 als auch Fig. 3, daS eine 
sehr dichte Anordnung . der Seiherstabe (8) relativ zu einan- 
der vorliegt. 

Die Anordnung der Seiherstabe (8) relativ zueinander wird 
durch die vergroSerte Darstellung in Fig. 4 weiter verdeut- 
licht. Es ist zu erkennen, daS jeder der Seiherstabe (8) 
aus einem Grundkorper (10) sowie einer VerschleiEoberf lache 

(11) besteht. Die VerschleiSoberf lache (11) ist von einer 
PreSkante (12) begrenzt . Die Verschleifioberf lachen (11) be- 
nachbarter Seiherstabe (8) sind relativ zueinander derart 
geneigt, daS jeweils die PreSkante (12) eines in Rotations- 
richtung (13) folgenden Seiherstabes (8) liber die Ver- 
schleiSoberf lache (11) des vorhergehenden Seiherstabes (8) 
libersteht. Der Trommel innenraum (7) wird hierdurch von ei- 
ner f eingestuften Oberf lache begrenzt. Insbesondere ist 
daran gedacht, die PreSkanten (12) sehr scharfkantig auszu- 
bilden. 

Bei der dargestellten Ausf lihrungsf orm ist die PreSkante 

(12) im Bereich einer VerschleiSschicht (14) angeordnet, 
die auf den Grundkorper (10) auf geschweiSt ist. Grundsatz- 
lich ist es aber auch denkbar, die PreSkante (12) direkt an 
einem Grundkorper (10) aus einem geharteten Material anzu- 
ordnen . 

Fig, 4 veranschaulicht ebenfalls, dsiB eine Abstutzung der 
Seiherstabe (8) relativ zueinander durch Distanzelemente 
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(15) realisiert ist und sich jeweils zwischen zwei benach- 
baften Seiherstaben (8) ein Zwischenraum (16) erstreckt, 
durch den abgepreSte Flussigkeit aus dem Trommel innenrautn 
(7) austreten kann. Zur Unterstutzung eines AbflieSens der 
abgepreSten Flussigkeit ist insbesondere daran gedacht, den 
Zwischenraum (16) ausgehend von der PreSkante (12) in Rich- 
tung auf eine Girundflache (17) der Seiherstabe (8) mit ei- 
nem sich erweiternden Verlauf zu gestalten. 

Fig. 5 veranschaulicht , daS in Richtung der Stablangsachse 

(9) eine Mehrzahl von Distanzelementen (15) hintereinander 
und jeweils mit einem Abstand zueinander angeordnet sind. 
Die Zwischenraume (16) werden hierdurch in Zwischenraumseg- 
mente (18) unterteilt, die ein AbflieSen der abgepreSten 
Flussigkeit unterstiitzen . 

Fig. 6 veranschaulicht in einer weiteren Ausfiihrungsvarian- 
te eine Ausbildung der Distanzelemente (15) derart, daS 
sich diese nicht uber die gesamte Hohe des Grundkorpers 

(10) erstrecken. Die in Fig. 6 dargestellte teilweise 
Erstreckung uber die Hohe der Seiherstabe (8) ausgehend von 
der VerschleiEoberf lache (11) ist in der Regel ausreichend, 
da in diesem Bereich die wesent lichen Belastungskraf te auf- 
treten. 

Die Durchfiihrung der Beschichtung des Grundkorpers (10) mit 
den Distanzelementen (15) kann durch unterschiedliche Ver- 
fahren erfolgen. Beispielsweise kann das Distanzelement 
(15) durch Auf tragsschweiSen, La server schweifiung Oder elek- 
trolytisches Beschichten auf den Grundkorper (10) aufge- 
bracht werden. Zu einer hohen Stabilitat tragt es insbeson- 
dere bei, als Material fur die Distanzelemente (15) das 
harte Material der Seiherstabe (8) aus dem Bereich der Ver- 
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schleiSoberf lache (11) bzw. der VerschleiSschicht (14) zu 
verwenden . 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung eines Seiherstabes, der im 
Bereich einer VerschleiSoberf lache von mindestens ei- 
ner PreSkante begrenzt ist und der im Bereich minde- 
stens einer Seitenf lache eines Grundkorpers mindestens 
ein sich iiber die Seitenflache erhebendes Distanzele- 
ment aufweist, dadurch gekennzeichnet , daS das Di- 
stanzelement (15) in einem Beschichtungsvorgang auf 
den Grundkorper (10) aufgetragen und im gesamten Be- 
reich seiner der Seitenflache des Grundkorpers (10) 
zugewandten Begrenzung mit dem Gnandkorper (10) ver- 
bunden wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daE 
das Distanz element (15) auf den Grundkorper (10) gal- 
vanisiert wird. 

3 . Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet , daS 
das Distanzelement (15) an den Grundkorper (10) cinge- 
gossen wird. 
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4. Veirfahren nach Anspruch 1, dadurch gekeiinzeichnet , daS 
das Distanzelement (15) auf den Grundkorper (10) auf- 
geschweiSt wird. 

5 . Verf ahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet , daS als Distanzelement (15) ein im We- 
sent lichen zum Material des Grundkorpers (10) im Be- 
reich der Verschleifischicht (14) identisches Material 
aufgetragen wird. 

6 . Verf ahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet , daS die VerschleiiSoberf lache (11) 
durch Aufbringen einer harten VerschleiSschicht (14) 
auf ein Basismaterial des Grundkorpers (10) erzeugt 
wird.. 

7. Verf ahren nach Anspruch G, dadurch gekennzeichnet, daS 
die VerschleiSschicht (14) auf den Grundkorper (10) 
auf geschweiSt wird. 

8 . Verf ahren nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, da6 das Distanzelement (15) durch Auf- 
tragen eines Materials aus Chrom-Nickel-Karbid auf den 
Grundk63rper (10) hergestellt wird. 

9 . Verf ahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daJS der Grundkorper (10) vor einem 
Auftragen des Distanzelementes (15) vorgewarmt wird. 

10. Seiherstab fur eine Vorrichtung zum Abpressen von 
Flussigkeiten, der im Bereich einer VerschleiiSoberf la- 
che von mindestens einer PreSkcinte begrenzt ist und 
der im Bereich mindestens einer Seitenflache eines 
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Srundkorpers mindestens ein sich uber die Seitenf lache 
erhebendes Distanzelement aufweist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das Distanzelement (15) in einem Be- 
schichtungsvorgang auf den Grundkorper (10) aufgetra- 
gen und im gesamten Bereich seiner der Seitenflache 
des Grundkorpers (10) zugewandten Begrenziing mit dem 
Grundkorper (10) verbunden wird. 

11. Seiherstab nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet , 
daS das Distanzelement (15) auf den Grundkorper (lo) 
galvanisiert wird. 

12. Seiherstab nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet , 
daS das Distanzelement (15) an den Grundkorper (10) 
angegossen wird. 

13. Seiherstab nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet , 
daS das Distanzelement (15) auf den Grundkorper (10) 
aufgeschweiSt wird. 

14. Seiherstab nach einem der Anspruche 10 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet, daS als Distanzelement (15) ein 
im Wesentlichen zum Material des Grundkorpers (10) im 
Bereich der VerschleiSschicht (14) identisches Materi- 
al aufgetragen wird. 

15. Seiherstab nach einem der Anspruche 10 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die VerschleiSoberf lache 
(11) durch Aufbringen einer harten VerschleiSschicht 
(14) auf ein Basismaterial des Grundkorpers (10) er- 
zeugt wird. 
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16:' Seiherstab nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet , 
da£ die Verschleifischicht (14) auf den Grundkorper 
(10) aufgeschweiSt wird. 

17. Seiherstab nach einem der Anspriiche 10 bis 16, da- 
durch gekennzeichnet , daS das Distanzelement (15) 
durch Auftragen eines Materials aus Chrom-Nickel- 
Karbid auf den Grundkorper (10) hergestellt wird. 

18. Vorrichtung zum Abpressen von Flussigkeiten, die 
mindestens einen Seiherstab aufweist, der im Bereich 
einer VerschleiSoberf lache von mindestens einer PreS- 
kante begrenzt ist und der .im Bereich mindestens einer 
Seitenflache eines Grundkorpers mindestens ein sich 
liber die Seitenflache erhebendes Distanzelement auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet , daS das Distanzelement 
(15) in einem Beschichtungsvorgang auf den Grundkorper 
(10) aufgetragen und im gesamten Bereich seiner der 
Seitenflache des Grundkorpers (10) zugewandten Begren- 
zung mit dem Grundkorper (10) verbunden wird. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich- 
net, daS das Distanzelement (15) auf den Grundkorper 
(10) galvanisiert wird. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich- 
net, daS das Distanzelement (15) an den Grundkorper 
(10) angegossen wird. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich- 
net, daS das Distanzelement (15) auf den Grundkorper 
(10) aufgeschweiSt wird. 
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22 vor.fichfcung nach einem der Anspruche 18 bis 21, da- 
durch gekennzeichnet, dalS als Distanzeleraent (15) ein 
im Wesent lichen zum Material des Grundkorpers (10) itn 
Bereich der VerschleiSschicht (14) identisches Materi- 
al aufgetragen wird. 

23. Vorrichtung nach einem der Anspruche 18 bis 22, da- 
durch gekennzeichnet, daS die VerschleiBoberf lache 
(11) durch Aufbringen einer harten VerschleiSschicht 
(14) auf ein Basismaterial des Grundkorpers (10) er- 
zeugt wird. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeich- 
net, daS die VerschleiSschicht (14) auf den Grundkor- 
per (10) aufgeschweiSt wird. 

25. Vorrichtung nach einem der Anspruche 18 bis 24, da- 
durch gekennzeichnet, daS das Distanzelement (15) 
durch Auftragen eines Materials aus Chrom-Nickel- 
Karbid auf den Grundkorper (10) hergestellt wird. 
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